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Kurnigwan, W, Sari, K.D., Sabdra, F, (2022), Perbaikan Kualins Menggurakan Malede Sadee Hﬂde.-'mﬁﬁd
Al Dan FRl Troe Anadeae Pada Produl Pt Evbaing B0 D PT. Jeva Mardiei [mdolech, EXSCWRR

REVIEW: Jumal Bmial: Ekoromd Oan Siervs 1(1). DOL: bitpe: fided org 0. 37676/ akoanbis v 1011
ARTICLE HISTORY Tujusn dari penelitian sdabh memberian wedan perbeicen koslites pnbuk
Rease (2 Desember 2020 nimasi cacat peda produk punch estruding red. Penelftisn diskuksn
ey (27 Desevver J020T rgan Sergounakan metode Failune Mode and Efec Analyss [FMEA) dan
Avcepiee [ 1.2 B 2023] Fouk Tree Snalyss [FTA), Do perhitungas FMEA ddapatkan g poyobeh

kegagalan potersil dengan APM Sionggl yiu usa pemalkamn matk pahat
suddal berlafa lama cengan nial BPN sebesaer 560, tingkat pengounaan mesin

oo yang finggl dengan NIk RPN sebesar 490, dan alat pomng fdak dparits
Q. e Mo dergan raisi FPH sehessr 350, Bari perhiungan FTA, didepatkan empet skar
Nl EMact Analsis permasalaben yaitu tdek ads pencatsten unius mencatat mess pakai mats
(FMIEA), FauT Troe pahat dengen probaslias schesar 0015, bdak ada rak khumss penyirmooren

"'“"""”ﬂ’“ Artertt | naka pahat dengan probabias sebesar 0,125, tdak ada peravatsn hesian
Coruese, Ak gty mesis dengan probabiltes sebesar 0,175, dan opetastor e cepal selesal
Nuareer (R dergan probobibtas sebesar 0,10, Usubn vang dapat déakucan adaish
pembsston recomd card masa paka mata pahat dan pRrAncangan penyedban
A KM LG [Emyimpanan mam pakel, pemiuamn frm peraswamn Rl mesn,
dar pemberian benng kepads operabor.  Pererapen form pemwvesten haesn
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PENDAHULUAN

BT, Java Mardiri [ndetech mangpakan penssahaan yang bargerak o bigang manuefakiur yang
bariokasi di Bekasi sejak tahun 2008. Perusahaan ini memproduksl berbagas macam spare parts atau
kompanen mesin-mesin pada pabnk scpeil geo rol foming, disr Armimg, dovee’ min, muncl exiradimg
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ceEl ceerior Bart, fesiaoandl sorewl dan sodre e Bainrya, Produk vang menjadi ohjek penellizn ind
adalah produk ooech exfrcting e dimane produk ind merilo jermlsh pecanan yang paling banyak,
talap masil terdapal permasalahan kualts ok benps cacalEBpduk dengan Bni kecacatan wapan
crackig oan sovarch. Froduk ini melswatl beberapa tshapan prosss, yeitu prosss goowing, peDssE
cATRT, Proses Iaper fumning, dan proses gomaimg Berdasarkan data histans prodiksi pada bukan
Oétobar 2020 sampal Desamber 2020 pada tabel 1, temdapet kecacatan produk pada proses grooang
produs punch extrding el dimana proses i memdiki persentase casat terbesar dlﬂ'r:l.ngmn FEES
Eainerya, 14

Acdagon metode vang tepet dalam mengatles permacalaban terkal kuaitee, yaitu melods Faues
Mogle ant Efbet Analysis (FMER) dan Fault Troe Anadsis (FTA). Meiode FMEA dapat Ggunakan Ltk
mengidentiikas pervebab kegagalan yvang muongkin terjadi den paling berpengardh pada  peoses
produksl oench exdfrugtog red. Metode FMES sudah berbukt] dalam mengidentifias penyebab kegagalan
yaitu pada penelitian vang EEkukan oieh Ghimaris Al Ghivars cide pada tahen 2015, dimana penalitian
el dapal mermberican wsulan perbaikan kualitas proses prodissl reokies B0 di PT, Pindad Bandung
(Ghivarit & al, 2015k Hasll dai metode FMEA Wi perle dianalisis lebil el onluk dapal
mendgidentifiies dcar dad permacalahan yang menpehaEiln terfadingg kegagalan patencal teriahut dan
marrgkinkan unhs menoarnbl findakan yang tepat. Salah sall metode yang depat diginslkan sdalsh
metode Fal Tree Asabel (FTAL FTA memiiki kemampuan daam mengidentifies kegagalan pada
sJaiu sistam dan menng peryebab-penyetab kegagatan puncak sampai kegagalan dasar yang disapicn
dengan fwmpilan wisisal, Matode FTA sudah banvak digunalen dalam barbagal penelitan dan Serbukh
dapat mengurangl ek dan kegagalan yang terjadi, salah satu penelitan yeng menggunakon mctode
FTA adalah analisa pengendalion kualites produk Jwmioe Sod di FT. Indah Kist A & Paper, Tok dimana
peneitian tersebut dilakukan oleh Subaeri pada tahun 2017 {Subesn, 2017)

Tabel 1. Persentase Froduk Cacal Rwioh Exfaaing fed (Sumber @ PT. Jaman Indotech

- Je=nis Jumiah Jumlah Produl PErsentase
Prsst Produlesi (unit) Cacat {unit) Cacat [%a)
(NN 4 4.0 %
Corafonyr 1] o
Okbober 2020 Taoar =111 0 o
Thraing
Caaling B o
(oo 4 4. 0%
i Taper 200 y 2
2020 Syl o 0
fnninalimg 1] i
CRENHArNT 5 4.00%:
Cartour ] 0
Desember 20200 Taper iz 0 0
Teorming
LRI 1] ]
Rate-Rata 4,33%

Bordasorkan tabel diates, rata-rala percontnse cecel @ proses geooedng adalah schesar 433%.
Sedangkan penetapan batas persentase cacel produk pibek perisshean edaleh zens olefecs Hal tersebut
meryebablan adanys oo antara batas persentase cacat yang ditstapian dengan persaniase cacal yang
ditimbulkan, Berdzsarican hal terssbut, dit§Ebpkan dapat mengurangl gep diantar kedugnyn sehingga
dape memmimasi umish poduk cocat, Tujusn dal perditian inl sdelah wituk memberkan ol
perbpikan Eupltos produk perch estfeding edl dengan  tohepen: 1) mengidentfikesi | penyebab
kegogalan potensial selama proses groceiag produk aeiet estieieg nel 21 menentukan  prioritas
pemeiesalan masalan besdasarkan RPN dan produksi produk owoch estrooiing seg, 30 memgide nt el
aker penyebab kegagalen pada prosas gromeng produk pomoh extroding e, €) memberican estan
perbakan vang tepat untuk meminemasl cacat pada produk punch exfrecing B sera 5 melakisen
mplementasi dani usulan perbaikan pada proses grocwing produk pomch extraing redt
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Kuafites berartl bebes dan emors yang menghanskan dskukannys penparasn ulang | reson)
atau vang mengadbatkenEFvacalan lapangan, kebdakpussan pelanogan, kiam pelanggen, dan
sabagaimya (Defen, 1016} Temlapat dalapan dimans! kealtes yalby perfvmance, ralabidy dosbng
foanres, comformdre mﬂ:'enﬁ?n:m, senareabiily, perceived guaihy den sdfBlelvs (Gasparsz,
2002}, Pata kandali merupakan salah satu alat pengandalian kualtas vang dgunakan secarm grafs untuk
mangawasi dan mangevabuas apakah suatu proses bareda dalam @engendalian kuaftas atau tidak
szhingoga dapat meningkathan kuafitas (Heizer B Render, 2013). Peta kendall p dsgunpkan untuk
maengubur progarsl kegagalan st cacat peds susty proses produksl. Proparsi cacst disrtiken sobegsl
rasi jumlah dsw vang bdak sesual dengan kesehirchan jumlah fem delam suaty populasi. Jka suatu
e ek memenali karakterstk kualtatd yang telah ditentukan sebelumnys, maka item bersebut
diklasifi@lian sahagal cacat (Martgomery, 2012},

Fallure Mode ang Efed Anawss [FMEA] mesupakan sebuah teknd yang digunakan unbuk
menentiukan, mengindentifkasi, dan mengurangl kegagatan, masalah, kesalalan den selerusnd yang
ciketahid alaw patensisl dod Sebuah sslem, dessn, peoses dan pelayanan sebelum mencapal ke
konsumen (SERpats, 2003). Saiwe Mode and EMect Anaiss (FMEA) bertujuan medskdkan perbaican
dengan cara mer{Ehtanu sesuatu telah dgmankan secara efisen atau belum dan apakah mungkin Ji
dalam perbalan, menenbukan akibat yang petensial pads peralatan Sebem yang berhuburaan dengsn
satap maded kagagalan, memiust ratomendas untuk menambah keandalan kompenen, peralatan, dan
sstam (Ansan & Mustajib, 2003} Tiga sleman yang cigumakan umivk mengidentifbasi kagagalan
potensial adakh severty, ooosanes oofoaton (Bakhiior, A, Sembiring, . [ & Suliartoro, H01E),
Tinghat keparahan | Seventy) menu@kan penilzian veng b-:ltainn dengan sr.bnmpn besar keporahan
efek yeng diimbulkan dani suatu kegagalan yvang tededi. Tingket kejadsan | Soowrance) @B upakan
tingkatan dari sebeéraga sering kemungiinan penyebab bogagelan tecfad Tingkal debeds | Defecbiod
mengpakan pangukuan terhadap kemampuan mangendatian atau mengontol kegagaian vl dapat
terjadi devi konbrod yang swdeh ada (Bakhtar, A.. Sembinng, 1 1, & Sulantoro, 201B). NEal RPN
didapatican dan hesil perkakan keotiga eleman dan durutian bardasarkan nial BPN terbesar ke tarkecil,
Eotans| kesalahan dengan mise RPN tErtingg memsrukan upays peranganan yang seris unfuk
e LA i AN0Ka resiko,

Metode FTA adaiah tekrdk vang digunakan urtuk mengidentifies resike peripabals kegagaian,
Metode ind dlskukan dengan pendekatan yang bersiat oo obien, yang dievulal das asumei kegagalan
dari kejedian puncak (foo sveaf) kemudian mering pervebdBlkusty fop evend sampal pada suati
kagagalan desas (moof cause) (Haaif eb &, 2015} Terdagat Begh@ilanckah dalam perbustan FTA
(R Tree Anadss), yaite mengdertifikasi fop e event benspa janes kerusakan yang talah ferfad
sebelumnya (wndesied’ evenl) untuk mengidentiflesl kesalahan sisbem, membuat diagram  pahan
Bsalohan, dan menganalisa pehon kesalahan {Subaen, 20170,

Proses pengembangan prockk B erupskan tehapan-tahapan atay kegistan wibuk memyusun, merancang,
can mengkomersalkan susty produk. Proses pengembangan prodek #u sendin fedin deel § tahapan
atau fasa, yalll papencansan, pengembangan konsep, perancangan tngkatan sistem, Defancangan
dietad, pengujlan dan perbalkan, dan produksl awal {Uirich & Eppingsr, 20123

Foka-foke merupakan stiah yeng cigunakan untuk mekansme gaiam kansen TomRd Qoaity Managameant
(T wang déakidan operator mesn untuk menghendan fwokam) besalahan (poka), Poka-Yoke
perfungs urduk mencegah terjadinga kesalahan can menpadiacan solus| pencegaban kesalzhan,
Pancduan pada Poka-Yoke memiliki safapars untuk masing-rasing tpe kesalahan kerja {Hirane, 1994},

METODE PENMELITIAN
Hutye Analisis

Tesrlapat dus jenis data yang cauvtinkan vr@l pensitian, vaitu berspa c#ta primer dan data
sakunder. Data primes vang dipenoleh [ancsing saar melsiuken pensamalan se0era |sngsund pada kanei
produksl, herupa proses produksl seacl eviroofeg g kendisi dan lingkungan tempal kerja, dan data
produl cacat seltiap tahapan prosed. Sedangkan dala sekunder, berupa 0813 urum perucshann, oojarah
perisabaan, profll perusahaan, date (umlah produksd, serta strukbur ergansas perusalaan,

Tahapan pengalahan data diawal dangan melakukan pangumpulan data mengenai umlah produes
produk Aot Evveoing Rod dan jumdah produk cacat Aunch Evridlng Regl Sclan ite, dEakeikan
pengumpulan dota mengenai fumdah cacat proguk pada tahapen proscs yong diowat produk Funci
ixtrpciing Ao yoly OSES groGWiING. PIOSES COMIDOT, proses (e fenuimg. dan prosss  gramang,
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Kemudan dilakigkan perniihan  prises dengan persertise cacel teminggl. Selarjuinya  clakukan
identifikesi terhadap kestabian prose@roduksl praduk dengan peta kendali p. Selelah jhe ok
ientifikasi kegagalan patencal dari prodes produbsl mengourEken metode Falwe Moo amd Effect
Analysis [FMEA),

] o T

el o g
tmam

Am e pr e g e

Gambar 1. Amschant Metodalogi Pengolahan Data

Metode FMEA  labukan dengen  tijsan unhi omengldentifasl  kegagalan potensial dadd
perakaiahen @as produk. Tahagen — tahapen vang dilakikan valtu mengidentiibag jenis kapaoels
yang lerjad, efek yang ditimbudken, penebab-perpebsh darl kegegalan tersebul dan koniral yang
dilakkan pensahasn saal ini dalam menghadap kegagalan tersebut. Setaiah ifu, diakukan peretapan
cating terheER) 50, dan D, Satelah ketiga elemsan tercebul diber milai, sedanjuiliya  clakukan
pardibungzn nilsl At Briondy Murabar (RPN, MNilal 2PN yang =@ dinitung skan divrutican dari niei RPN
tarbesr ke terhiecl wnbk menentukan penmesalaban potensisl, Setelah mendapathkan nilal RPN tertnggi,
maka dilanutian dengan penggunaan metode Fand Tree Anayess (FTA), Metode FTA digunakan unbus
mendapatkan akar penyebab dari permessizhan kegagaian proses produks fersebwt Hasdl dan FTA
dilanjutan dengan memberikan wsulan perbakan yeng sesudl untuk porbaken kualites produb Func
Eatriadimg R,

HASIL DAN PEMBAHASAN

FPembahasan

Tehap pertama acdalsffrengidentfikes kestabilan proses packs preses produlsl sl axrmeding
ref dengan menogunakan peta kendall p. Pets kencsl p dguenakan onbsk mengetahi apakah
Boendaiizn kualitas pada produk sudah terkendzd ataw belum. Data yang digunaican manupakan data
ha=l pengamatan yang déakuskan sobmra 20 han wemaEp produk Feach Extraling Bad di PT, Java
Mandsi [ndotech, Grafik yarg dibaslkan dad perhitungan peta kendall p dapat déat paca gambar 2
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Berdasarken hasl pkt data, maks dapat disivpulafBeds produk Pumch Extruding Seo' pesiode
Oftober 2020 - Desember 2020 sudah stabil dikarenakan tidek terdapat data yang berada di er betes
kendai schin@ld capet dlanjitkan peninjauan terhadap kegagalan potensial yang teradi dengan

mengounakan metnde Saire Moo ang' Sect Anadms (FMEA),

Tahap sclanjutnya adalsh mengidentifikas bentuk kegagalan yang mungkin terjedi dan mengan@Ea
penyebab portersial dengan menggunskan metode FMEA, Diatam FMEA dilakuken penentisan nia
Sevenity (S), Occaremce [0, dan Detertion (D). Selanjutrya dilasukan perfungan nilel 2t Arioeiy
Moty (RPN dan nial BPA didruikan bendasadkan nilai RPN feiesar ke terced] onbulk mensnbssn

prioriad penanaganan uniLk mengurangi angks resbe
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sichpah wdl Eal mhnﬁ;h‘:’;a Operator by P Me~godakan 3 %

farial [athan

Penpenall kegagaian potensal [ fehentisl sauses o filed) pata FMES fiurutken besdacarkan nils RPN
tartinggi dengan bufuan unbus mengetahui penpebeh keps@@ln vang perdl dtangani terlehih dahuu.
Fensiban mangambd 3 panyebab kegagalan dengan toial Bk Smondy Amber (BPN) teronggl unbs
dilanjutkan peninjauan mengguenakan metade Sapd Troe Amalss (FTA), yaltu uwsia pemaiaian mata
pahat sudah tedaly lama dengan nilai RPN sebesar 560, tinglat pergunaan mesin yang tinggl dengan
nilni RPN sebesar 490, dan afat potong tdok diperiksa dengan nidai RPW scheser 360, LandEhbh }'ang
dilakukan selanjubivga sdalal dengan mengidentifas] akar penmasslahan dar ketiga pemyeba
kagagalan terpdih dengan menogunakan Sl Tree Aradss [FTA)

|y

@I- frrﬁ?r]zj Q-—_:_y.

Gamber 3, FTA Lsia Peosakinim f-r{ulﬂ TPuhai Terlale Laoma

m "
1 T
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Gambar 4, FTA Tingkat Penggunaan Mesin yang Tinggi
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Germbar 5. FTA Alet Pobong Tidak Diperiksa
Fohon kesalahan memberian infommasl menganal berbagal kombnas! kejadian yang mengarah kepada

EEkat kritis sistem. Kombinasi dari berbagai kefadien desebot sehagei cort sed. Urtuk menagide ndifilrs)
sl i setcligunakan Meffoa S Chivaing Cor Ser (MOCLIS)

Tabel 5. Probahiitas S Fuent dar Penyebab Kegagalan Usia Pemakaan Mala Pahet Tedals Lama
Usia Pesmabalan Mata Fahat Tesdaly Lama

Frekuensd Basic Frekuens] Probabilitas

i Py = R
G Ewarit gajadinn B il ey

Tadak ada parvalafan uibik merdcatal wass b

BE1 mata pahet B i AR
BES Ticak adp rak khusys perpm paman mets pahet ] a0 0,125
__BEJ Tk ada label khusus sshoga penands matn patat d 0 0,050
BE4 Tickak ada perpadwalan uniuk perpantin reats pahat Fi an a.050

Penpphsan badum momea peda merambsh umish i

i T ()]
I'IEI'I 1k .

e Tidak ads pestban mengers pevakesian mesin & i .
yong baik

[ 2] Tk aday peravaban Farbn mesn . 1} [N EL]

Tabel 7. Probahilitas Back Flent dand Pen

¢ rehaenad Fruboii | Bas

[t P K allivi

Tidak ada S0P unfide peimedibeaan bt

BEL ]
putorg

&l irn

BE2 Diperaker [ingin oepal s ksl 1 L]
3 Gperhor ik g ) m i

Berdasarkan hasl dentifikasi muimima’ at st menggunzkan matade MOCUS, maka dapat dilfhat bahwa
prodabiitas base swi urtuk masing-masing akar permasalaban meryataken kemunghkinan kejadin
tersabil kemibal tamlang. Unbuk mesng-mesing pemvebab beqacalan digilh akar permassaban deagan
probabiitas dasic evend terbesar uniuk didentifikasi kbih lanjut melaiu beberapa usulan perbalkan.

Tatel &, Hasil Pemilihan Akar Permasalghan Tesbesar

Pasyelabh Kugagalan A FvasTr F::I:.l:l..::;:
Ticat ads percacslan unhk mencebst mass pekal meks 0.1
WPy Pemakatan Mata Sabat Terldlu Lamg pakar 1
F5 Tidnk rls rak khusus pergtmpenan mata pahat D124

158 | Wawan Kumigwan, Debbie Kemala 5an, Fira Sabring; Penfadian Suaias.,.




I55M: 2335-B412 e-155M I ZT16-3411

3 Tingket Pengounaean MesnyergTinggl Tidok ade perawstan harkn mesin B
4 Ayt Pobong Ticnk [Nperiksz g ook selespl [=Re]

Usulan parbatkzn dibkukan pada akar permesalahan danl has)l anallsa menggunakan metode S
Tree Anafysss (FTA). Adepun pembahasan lebih jlas mangenal usulan-usudan perbakan yvang diberican
sabagal benkut

Tidak Ada Pencatatan Masa Palai Mata Pahat
Penyebab lerjadinge wsia pemakiien mate pahet swedah teslals lame dekibatken pemakaien mats pahat
yang sudah melebibi mass pakai atau terfadings beausan mata pakat. Had tersebul dikerenakan pahak
produkss bded memidikl pencatelan permakaian mata pehat sehingoa Yidak dapal mengetabui Kapan
sahanuanya mata pahat persebut diganti. Sehingga usulan perbaikan yarg dibedkan adelah pernbuatan
reovd cargunbuk mencatat pemakaion mata pahat

- I B b L e
I ———
R R T SR e

Lo g
TodFrmdabs
Ha - [ T——— [e—— S
- Pl T 8 N1____ LIS EERFP— e
AATNTLS — I Lesk
S e P e e e e
- L) 1

Gambar 7. Alur Pelalanaan Pengeipn fecond G Mata Pahet

Perancangan e ol bertujuan agar pencatatan masa pemakakan mata pahat dapat lebeh
=istematis, Dengan adanya recom’ cang' diberapkan dapat diakukan pergantizn mala pehal secara tepat
wakiu bk memmimalise penggunsan mata pabat yang sudah melebhi usa pakainye aay tegadEnye
kemisan pada mata pahat,

Tidak Ada Penyediaan Rak Khusus Penyimpanan Mata Pahat

Dalam penyimpanan mata patat, parosanaan sudah memiikl rak penyimpenan mata pahat, tetanl
rak tersebut kurang efekt dkaranatan mata pahat dengan janis dan kondisi yang berbada disetakkan oi
satu tempat yang sama, Karara hal tersebat, usalan perbBin yvang ciberkan adalah pembuatan ok
khusus peryimpanan mata pahat berdeswkan pmses peAncangan dam pengembangan  produk,
Tahapan-tahapan perancangan dan pengembangen rak pemyimpanan mats pahat o ekukan berdaserkan
hasl dranstoriimg dengan phek persahsan agar dapat menyesuaian dengen Rebutuhan perusshas

Tabel 8, Mission Stalemenl

[ bripal Prodik Proguk menupokan tempot perpmpanan beeys mats pahet yvong berdint dae boberope o untuk
remieahban mata pahat ban don lma
_epaten BErE S0 Pk dbedikan peds iegggd 20 Ml 2001
M.ﬁhmﬂ‘ Poer s i oo s iheiin Buioet
P tesiaan produbs goasenaet
_Bacain rak menggirakac hahan guminium dan b dengsh atan yang Dinspaian
Agumes don Batasan Memilikl dimera yang o ik prayimpanan msls pahet
Terdinl caii bebetvmga Sorlfiac bk e bads ki jeris msts pehal
Erak s Lo - Porusahace ponpiuna piedn bubut
Synnder Link Degang Fumduee
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Tabed 10, [denbfikas Kabutuhan Palanggan

Hr { I Hik
TRFDA pRrmAEETEn Khasis yeng berguns | DI Ed 04 E"""”.'!'l':';:; rorbali 1Y

- ittt e urbiik mverresalban perrimEacan matd parat PG
SR klah it R Gt clal Bahan abaminnum
] =emliil ¥
P B o st perranar PSS PR e
irarrRiel Bedreropa o 0an Lerliup et
Cperahar bokak rrlHr.-'l.ll-:l mk dengan nd Rek inl mesrelic) laci pevs Imgarean (yang
Fpng b ka b _capet b phde
- PRLYBID THECE Cperalor ticak menyual tempa Rk ni clbLst dengen LKUran vang
perpreparan yong ferlsy basar don berpt praktis don sedertann
Oy e i BRI paivyinganan yang Mok i ol ubuin h yang
4 Lisaitar Penpou near rirsga, mudan diguraken dan mersi &) cederfora, prekis,. matenal ringan dan
Produk bewrape bd sehengpe memudshkan dsism kokoh s=ia endid darl beberepa ke
_menn maky patat pEnimpEnan

Tabe! 11, Interpretasi Kebwstuhan me Higrarki

Fungs flk yang Sapat diguraken uniouk memsahkan mata pahet yEng bma dan bary
Ak ini memitki e peryimpanan yeng dasal i sl
Desar S __Fak i dinest dengan ukran yang praktis dan sederang

ek ni memBk @0 perdmparen yang oukup LTtk maia cangt dan desain bemiup .
Mareral Bak diaian dari hakion glusi i

Tabe 12, ﬂﬁkﬁt ﬁﬁaﬂ #e Dby han P'Eiﬁ

Fek dacet dipunekan untuk memisaiian maks pahat veng lama dan bang
Rk il memilk 10l peny mpanan yang Oigek 0 siee
Rk inj cibpat dlencen ukuran ang prakils can secerthang
Rak in mamilia bl perympenen yang ouup untuk mots pahat dan kerutup
Rk dibaist dan behan auminiim

B s A T

Tabed 13, Likuran Meafdfes

| 1 Pl 5 il jeks
d r s gy . suhjekiF
3 & Matenal 4 bt Lol

subpekt My impon maks 5 Mearvrimpan mata 5 Maryimpan mata %
[

i Fungsi 5 fiariak C pahar .
554 Dl i skt Sederhans tanps 3 Teericia k. et dl 4 Prakiis dan siof lad 3
E T 3 ¢ sekat pemissh dyar o yang aikup

i Mt & s hpoich B 3 ARminkm 5 -ﬁ.l.mrl:ﬂrim kacn :

Tabel 15, Criferia Seiection

Furgai 5 40U54
Dassin E EFEE
Mt 331 2713
Tood X 100

160 | Wawan Kumigwan, Debbie Kemala 5an, Fira Sabring; Perfadian Suaitas.,.




I55M: 2335-B412 e-155M I ZT16-3411

Taled 16, Maric Sorsanig Conces!
— I 2

.F".'“ﬁ n il q
Disin il :
Materiy ] = i
tum +s [l i 1
5um -3 i il [
Sum s F] | |
o e ] L i
Rark 3 2 I
Conbieae .4 VES YiEE
Tabel 17, Ml Sooning Cor
Fuifgsd a0 54 3 BULENRN § LA
Comar axAal 4 (] L [T
Walziizd 3703 I NECTE i | TEa L
Tolal ] 4.5 1738
ke o
Corititee i RO TES

Berdasarken tehap-tahap yang sudah dilabukan sehelimmya, terpilh korsep 2 yang merspakan
prohd rak penyimpanan khusus mata pahat dengan matesal sluminum dan sddick epiuk bagian |aci,
Rak i merupekan solisl nluk akar permasalahan berupa tidak ada rak klwsis penylmganan mata
panat yang mestisabican mata pahal lBma dengan mata pahal bame Korsep 2 memilikl dimers] beriga
paniang webessr 40 om, ehar sehecar 20 om, dan toggl sebessr 40 cm. Gambar 8. mesupakzn rak
penyirmpanan mata pahat berdasarken korden 2.

Garmbar 8. Konsap HEI{-P&-,dmpanan Mafta Pahat Terpdib

Tidak Ada Perawatsn Haran Mesin

Tingkal penogunaan mesn yang Unggl selama produks dapst menyebabkan mesin cepat aus
bahkan mengalami kerusakan. Sast inl perusahaan belem ada pengecekan atau perawaien mesin seara
berkals sehingoa tdak dapat menghindan ledadma kesusan pada mesin, Sehingga usulan perbasian
yang berkan yvaill dengan memBual Morm perawalan barian mesin yang dguenskan pads pooss
groown Usulen perhaiken perawaten hadan akan dilskukan aleh aperator selama 30 menit sshelum
measin dinyalakan. Berkut adalan foom perawatan harlan mesin bubu

H s S i
| = i e — ]
I —r— —

Garmbar 9. Form Perawalan Herian Megin Bubut
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Gombar 10, Aur Pelaksanaan Pengsion Form Perowatan Harlan Mesin

Dengan adanya form perawatan haian mesin bubut, dherapkan dapat memudahkan perusahaan dalam
mempnitar kandisi mesin bubut dan dapat mengurangi penyebab cacat yang terjodi pods swatw produk

Alat Potong Tidak Diperilksa

Peryebal kegagalan dard alat potong tidak @pedkss dicarenakan fakioe manmsia (vt e
yaitu operalor ingin cepst seless dalem bekedja. Terlapa metode untuk mengatas permasalaban yang
dlakabatkan fakior manusia [feman e yalty pola-yoke fimena memilsa 10 tipe kesalahan darl aoman
amor dan safeguand. Darl 10 tipe kesatahan ddakukan identfikasi den didapatken pevpebab kegagadan
yang terjad termasuk ke dalam tipe kesalahan ermr a1 aoBmeiicafion Sehingoa safeguand’ vang perle
dilakukan adalsh fadwng afeweness wipdancs Berdasarkan hal tersebut, maka diperiukan usulsn
parbadan benupa pemborian faiing kepads cperaior, Hasil dan wawancara mangenai iradmng adalah
sahanai besbut

| FT_AAEA N T

TR P e e

|
[T —
B P e e o 8 b ) R 8 S b et e
DL i e s 0 8 1 i s e Py S L Lot L g kL Pt
|| i A o P Al P PR P = B OV B ot e oA L R
fin [, - rwaa i
'l.-lla-_u.'\.lu_l.l..a.

1 o e e e i P R o P e L g g e e
e s i syl ey sl iy s

W gt o bk e Pt | st | 1 g
I'I—-- e e L e LI
s sk |

Gambar 11; Peryusiman kegistan Tramning

Dennan adarya frabeng dharapkan dapal menirgkatkan pengetahian dan besadaran aperaion
terhadap pentingnya melakaanskan proges produke gens dangan prasedur,

Usidan porbadan yang dimplemenizcian, yaiu wulesn perawalzn hafan peda mesin bubut.
Implementas) farm pormwaban heren mesln bubot dskuben sebiap ka, Weklu perssasban dekulan
setiap A0 menit sebelum mesn dinyslekan unhuk tap shifinga, Sesual dengan fadwal implementasi,
usulan diplkukan sciama 10 her, yoiu tnggad & Aprl 2021 hingga 19 Aprit 2021,

Urrbuk menguji implementes wsulan yeng telzh dilakukan apekah dapat mengurang jurmdah produk
cacal dari produk P Exfrusing fenf dizkuken uji propors yvang digunakan mbuk mengetehul apeskah
data cacal yang diambdl seBh implementasi kebih kedd dibendingkan dengan sebelum implementasi,
Fenguian diltung dengan menggunakan taral myata sebesar 5% atau 0,05 dan tingkat kepercavaan
sebesar 95%. Oate proporsl cacat sebelum mpementasl dooteskan dalam bertuk pl o den setelan
Emplementas dalem bentuk pl. Pada penguj@an propors: cacat, ddapatkan hasil tidak ada perbedaan
antara propors cacat procuk punch extruding rag sebelum impiementasi dargan proporsi cacat produl;
Al exfrading red setalah implemandasi, Berdasarkan had tersebut, maka data sabslum implamantasi
dan data seswdah implementasi perbaikan layak dibandingkan meskipun jurnlah datamva besbeda,

Urituk margidentifilas keotabilan proces cetelsh perbaiker, make pari diniung kembali dengen
mengpunakan peta kendal p mengloutl peritungan yang telah diakuban pada ahap sebsumnya.
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Gambar 12, Penyusuran Kegatan Traimng

Fada gambar distas dapat dlihat hasd dar plet data, didagetkan hatwwa a:lm:h.i:.il praduk Ak
Exfrieting Ao sotolah implementas selama 10 hari cudsh stasil dikasenskan bidek terdapal data yang
berada di luar batas kendali { s comir)

Tatel 18, Perbandingan Pmpors Cacat Sebelwm Impiamentasi den Sesidah Imglamertasi

Oktober 20ED 4, 08%
EI:HI.I'IIII‘q:H-EITE‘EH Movemnoer 2020 4 00 4 315
— ne-na*nher 2% 4 00
Setelah Impementas Jaruan 2021 2.94%; 2, 5450
Lelish 1,395

Mengenal perhitungan propersi produl cacat, hasil deta setclah implementast dfaksarokan menunjukicn
bahwa proporsi produb cacat beren menjedi 00204 tedeiung dari taaggal 9 Aprl 2021 sampei 19 Apsil
2021 [selarma 10 had kerfa) dbandingken dengan sebalum irglementasi yaitu 0,0433 teditung dasi
tangpal 14 Oktober 2020 sampal 21 Desernber 2020 (selama 10 had Beda per bulannyal. Tebagi
penumnan persentase cacet tersebut belum dapat mencapal betes persentese acat vang ditstaplan
cleti perusahaan yaitu som defeat mengingat adama keterbatasan wakiu dan beberapa wsulan perbafian
yang bedum dapal dilaksanakan, Oheh Karena i, dihasapkan usidan perbaikan yang dibedkan dapal terne
dilaksanakan penutahaan secara konsisten maka dipradksi tnghket perseniace cacal skan menumnm s
dennan [aroet yang cRetapkan perucahaan

KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan
Berdsarikan hasll pergolshan data dan analics yaneg telah cllakiban pada Lahap sebajulnya, maks
ditarlk kesimpulan yaity |

1. Serdasarkan anal§fiiabel Falure Mode and Effect Analysls (FMEA), diperoleh 13 penyebab
kagagalan bemsart@Ea Kk Prianty Mumbser (RPN} wntuk masing-masng parvebab kegagatan

2. Hasl perhitungan Risk Poonty Mumbsr (RPR) pada metcde Falure Moda and Effect Analyss (FMER)
diperaleh pricritas penpabalb kegagalan potersial tertinggd, yaitu L= pemakalan mata pabat sudah
terlaly laenn demgan nilai RPN ﬂbear 5B0, Hingkat pengounaan fmasin yang tinggl denden ndai RPN
aphasar 430, dan alat potong Hdek diperbsa dengan nilsl RPN sehesar 360,

3. SBesdasarken anefsa pacda Faull Tree Anadysis (FTA), didapatkan 4 akas permasalahan utama, yaitu
tioak ada pencetaien untuk mencatsl mesa pakal mata patat dengan probabiifas sebesar 0,15,
tidak ada rak Bhusus penyimpenan mat@ pahat dengan probabilitas sebesar 0,125, Hdak ada
perawatan harian mesin dengan probebiitas sebesar 0,125, dan pperstor ingin cepat selesal dengan
probatilitas sebesar O, 10,

4. Usulan perbalkan yang dapat dibeman berdasarkan hasd analsa, yaitu membue recond card wmuk
mencatal masa pakal mata pahat, MEerancang rak peryimpanan uptuk mEndMpan mata pahat,
mernlat form persdatan hanan mesn bubul, dan memberikan Faikng kepada sperator urk
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menngikatkan kesadaran operaton terhadan pentingiva menjalankan proses peoduksl sesual dengan
arcisedir.

5. Setelah wplementss wsSulan e perawatan hansn medn bubulb dilakukan selama 100 hari,
dipercieh propees! cacat sebesar 00,0294 saningga dapat diketabes adanya pemrenan propars cacat
dibantngkan dengan szbatum dilakukan implamantas,
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